THERMAMIT-FIX

Is1t Yalitim Levha Yapistiricisi

Thermal Insulation Board Adhesive

Cimento esasli; polimer katkil, yiksek performansli

Ist yalitim levha yapistirma harcidir.

KULLANIM ALANLARI

o Tiimyapilarin i¢ ve dis cephelerinde, XPS, EPS ve tas yiinii levhalaninin

yapistiriimasinda kullanilir.

URUN AVANTAJLARI

o Yiiksek yapisma giiciine sahiptir, sarkma yapmaz.
o Suyave dona dayanikiidir.

o Uzun calisma siiresi saglar.

o Polimer katkidir.

YUZEYIN HAZIRLANMASI

o Kir,yad ve cimento kalintilan yiizeyden temizlenmelidir.

o (atlak sivalar ve zayif yiizeyler kazinmalidir.

o Uygulama yapilacak yiizeyde bozukluklar ve bosluklar var ise
WERIMIT WETECH REPAIR ile 1 giin dnceden onanimi yapiimalidir.

STANDART NO
o TS13566/12.06.2013

TEKNIK OZELLIKLER

o Yangina Tepki Sinifi: Al

o Taze Harcin Bosluklu Birim Hacim Kiitlesi: > 1000 kg / m*

o Egilme Dayanimi: >2,0 N/mm’

o Basing Dayanimi: >6,0 N/mm’

o AltTahakaya Yapisma Kuvveti: > 0,5 N/mm’

o IsiYalitim Levhasina Yapisma Kuvveti :> 0,08 N/mm’

o SuEmme 30 dk sonunda: < 5 gr / 240 dk sonunda < 10 gr
o Sicaklik Direnci: -20°Cile +80°C arasi

o Kap Omrii: 1saat

o Dilbelleme Yapilabilme Siiresi: 24 saat

o Tiiketim: 4-5 ko/m’ (yiizey durumuna bag olarak)

o Yukarida veriler laboratuvar deneyleri sonuglari baz alinarak elde edilmistir, santiye ortami

farklihdindan dolayi degerler dedisiklik gdsterebilir.

UYGULAMA

25 kg WERIMIT THERMAMIT FIX (Is1 Yalitim Levha Yapistirici) 5,5-6 litre temiz su iizerine sepelenerek
dokilir.

Dilsiik devirli bir mikser veya mala ile topak kalmayincaya kadar kanistirilir.

Hazirlanan hare, olgunlasmasi icin 5 dk. dinlendirilir ve tekrar 1-2 dk. karistinlarak kullanilir.
WERIMIT THERMAMIT FIX mala ile diizgiin ve esit kalinlikta uygulama yiizeyi iizerine homojen sekilde
yaylimalidir.

Yiizeyde edrilikler varsa, 1s1 yalitim levhasinin dort kenari boyunca siirekli, levha ortasina da ii¢ 6bek
halinde siriiliir.

Yalitim levhasinin minimum %35-40" nin yapistiric ile kaplanmasina dikkat edilmeli, yapistirma esnasinda
harcin yiizeyinin kabuklasmadidi kontrol edilerek uygun bir basinla levha yapistirilir.

Levha kenarlarina yapistincinin tasmamasina dikkat edilmelidir.

Yiizey cok diizgiinse taraklama metodu ile levha arkasina tarakl mala ile uygulama yapilabilir.

Enaz 2 giin sonra, levha yapistirma harcinin sertligi kontrol edilerek mekanik diibelleme yapilabilir.

RAF OMRU

Acilmamis orijinal ambalajinda en fazla 8 sira iist iiste koymak sartiyla rutubetsiz, kuru ve direkt
giines Isigina maruz kalmayacak sekilde depolandiginda raf omrii 12 ay’ dir.
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